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. Gewindestift (A) mit Innensechskantschlissel 3mm lésen und
Auslauf (B) abziehen, siehe Abb. [1].

Gewindestift (C) mit Innensechskantschliissel 2,5mm
herausschrauben und Gewindering (D) abschrauben.
Federring (E) und Lagerring (F) abnehmen.

Hebelgriff (G) mit Kugellager (G1) sowie Hebelgriff (H) mit
Kugellager (H1) abnehmen.

Kugellager (J) abnehmen.
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Schrauben (L) 16sen, Kartusche (M) kpl. und

Dichtungen (N) austauschen.

Montage in umgekehrter Reihenfolge.

Es ist darauf zu achten, dass die Verzahnung (O) der Kartusche
bis zum Anschlag gegen den Uhrzeigersinn gedreht wird,

siehe Abb. [2].

Der jeweils erste Zahn der Hebelgriffe muss vor dem ersten Zahn
der Kartuschenverzahnung liegen, siehe Abb. [3].

» Gewindering (D) bis zum Anschlag festschrauben und soweit
wieder zurtickdrehen, bis die nachstgelegene Bohrung des
Gewinderinges (D) mit der Bohrung des Gewindestiftes (C)
Ubereinstimmt, siehe Abb. [4].

Gewindestift (C) mit Innensechskantschliissel 2,5mm
einschrauben.

Nippel (K) mit Innensechskantschliissel 8mm einschrauben.
Mit Hilfe der Montageschablone (P) die Hohe des

Nippels (K) einstellen und mit Maulschliissel 17mm kontern,
siehe Abb. [5].

Auslauf (B) aufstecken und Gewindestift (A) mit
Innensechskantschliissel 3mm festziehen.

Nippel (K) mit Innensechskantschliissel 8mm herausschrauben.

. Loosen set screw (A) using a 3mm allen key and detach
spout (B), see Fig. [1].
. Loosen set screw (C) using a 2,5mm allen key and unscrew
threaded ring (D).
3. Remove spring clip (E) and bearing ring (F).
4. Remove lever handle (G) with ball bearing (G1) as well as lever
handle (H) with ball bearing (H1).
5. Remove ball bearing (J).
6. Remove nipple (K) using an 8mm allen key.
7. Loosen screws (L), replace complete cartridge (M) and
seals (N).
Assemble in reverse order.

Care must be taken to ensure that the toothing (O) of the cartridge
is turned anti-clockwise to the stop, see Fig. [2].

The first tooth of each of the lever handles must be located in front
of the first tooth of the cartridge toothing, see Fig. [3].

« Tighten threaded ring (D) to the stop and turn back again until
the next nearest bore of the threaded ring (D) coincides with the
bore of the set screw (C), see Fig. [4].

Insert set screw (C) using a 2,5mm allen key.

Insert nipple (K) using an 8mm allen key.

Using the fitting template (P), adjust the height of the nipple (K)
and counter using a 17mm open-ended spanner, see Fig. [5].
Attach spout (B) and tighten set screw (A) using a 3mm allen
key.
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. Dévisser la vis sans téte (A) a I'aide d'une clé Allen de 3mm et
retirer le bec (B), voir fig. [1].

Dévisser la vis sans téte (C) avec une clé Allen de 2,5mm et
dévisser la bague filetée (D).

Déposer le clip (E) et la bague de palier (F).

Déposer la poignée du levier (G) avec son roulement a

billes (G1) ainsi que la poignée du levier (H) avec son
roulement a billes (H1).

Déposer le roulement a billes (J).

Dévisser le nipple (K) au moyen d'une clé Allen de 8mm.
Desserrer les vis (L), retirer complétement la cartouche (M) et
remplacer les joints (N).
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Le montage s'effectue dans I'ordre inverse de la dépose.

La denture (O) de la cartouche doit étre vissée jusqu'en butée
(sans le sens inverse des aiguilles d’'une montre), voir fig. [2].

La premiere dent des poignées de leviers doit se placer devant la
premiéere dent des cartouches, voir fig. [3].

Visser la bague filetée (D) jusqu'en butée et la redévisser
jusqu'a ce que le prochain alésage de la bague filetée (D)
coincide avec l'alésage de la vis sans téte (C), voir fig. [4].
Visser la vis sans téte (C) avec une clé Allen de 2,5mm.

Visser le nipple (K) au moyen d'une clé Allen de 8mm.

Avec le gabarit de montage (P), régler la hauteur de

le nipple (K) et bloquer avec la clé plate de 17mm, voir fig. [5].
Insérer le bec (B) et serrer a fond la vis sans téte (A) avec la clé
Allen 3mm.

. Con una llave Allen de 3 mm, desenroscar el tornillo
prisionero (A) y extraer el cafio (B), véase la fig. [1].

. Con una llave Allen de 2,5mm, desenroscar el tornillo
prisionero (C) y el anillo roscado (D).

. Extraer el anillo elastico (E) y el del rodamiento (F).

. Extraer la palanca (G) con su rodamiento de bolas (G1) y la
palanca (H) con el suyo (H1).

. Extraer el rodamiento de bolas (J).

. Desenroscar la boquilla (K) con una llave Allen de 8mm.

. Soltar los tornillos (L) y quitar el cartucho (M) completo.
Cambiar las juntas (N).
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El montaje se efectua en el orden inverso.

Se debe comprobar que el engranaje (O) del cartucho se gire en
sentido contrario a las agujas del reloj hasta el tope, véase la

fig. [2].

El primer diente de cada una de las palancas debe quedar delante
del primer diente del engranaje del cartucho, véase la fig. [3].

« Atornillar el anillo roscado (D) hasta el tope y volver a

desenroscar hasta que el orificio mas préximo del anillo

roscado (D) coincida con el orificio del tornillo prisionero (C),

véase la fig. [4].

Con la llave Allen de 2,5mm, apretar el tornillo prisionero (C).

Apretar la boquilla (K) con una llave Allen de 8mm.

Con ayuda de la plantilla de montaje (P), regular la altura de la

boquilla (K) y contraapretar con la llave de boca de 17mm,

véase la fig. [5].

« Acoplar el cafio (B) y apretar el tornillo prisionero (A) con una
llave Allen de 3 mm.

-

. Allentare il grano (A) con la chiave a brugola da 3mm. e estrarre
la bocca di erogazione (B), vedi fig. [1].

Svitare il grano (C) mediante la chiave a brugola da 2,5mm, e
svitare la ghiera filettata (D).

Togliere la rondella elastica (E) e I'anello del cuscinetto (F).
Togliere 'impugnatura della leva (G) con il cuscinetto a

sfera (G1) e I'impugnatura della leva (H) con il cuscinetto a
sfera (H1).

Togliere il cuscinetto a sfera (J).

Svitare il nipple (K) con la chiave a brugola da 8mm.
Allentare le viti (L), sostituire la cartuccia completa (M) e

le guarnizioni (N).
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Eseguire il montaggio in ordine inverso.

Accertarsi che la dentatura (O) della cartuccia venga ruotata verso
sinistra in senso orario fino alla battuta, vedi fig. [2].

Il primo dente dell'impugnatura delle leve deve trovarsi prima del
primo dente della dentatura della cartuccia, vedi fig. [3].

« Auvvitare la ghiera filettata (D) fino alla battuta e quindi ruotarla
indietro fino a quando il primo foro della ghiera (D) viene a
combaciare con il foro del grano filettato (C), vedi fig. [4].
Awvitare il grano filettato (C) con la chiave a brugola da 2,5mm.
Awvitare il nipple (K) con la chiave a brugola da 8mm.

Con la dima di montaggio (P) regolare I'altezza del

nipple (K) e fissare con la chiave fissa da 17mm, vedi fig. [5].
Inserire la bocca di erogazione (B) e stringere il grano
filettato (A) con la chiave a brugola da 3mm.

. Draai de inbusbout (A) met een inbussleutel van 3mm los en
verwijder de uitloop (B), zie afb. [1].

. Draai de inbusbout (C) er met een 2,5mm inbussleutel uit en
schroef de schroefdraadring (D) eraf.

. Verwijder de veerring (E) en de lagerring (F).

. Verwijder de hendelgreep (G) met kogellager (G1) en de
hendelgreep (H) met kogellager (H1).

. Verwijder het kogellager (J).

. Draai de nippel (K) met een 8mm inbussleutel eruit.

. Draai de schroeven (L) los, vervang de complete kardoes (M)
en de pakkingen (N).
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De onderdelen worden in omgekeerde volgorde gemonteerd.
Let erop, dat de vertanding (O) van de kardoes tot aan de aanslag
naar links wordt gedraaid, zie afb. [2].

Van beide hendelgrepen moet de eerste tand védr de eerste tand
van de vertanding van de kardoes liggen, zie afb. [3].

« Schroef de schroefdraadring (D) tot de aanslag erin en
draai deze zover terug dat de naastgelegen boring van de
schroefdraadring (D) tegenover de boring van de inbusbout (C)
staat, zie afb. [4].
Draai de inbusbout (C) met een 2,5mm inbussleutel erin.
Draai de nippel (K) met een 8mm inbussleutel erin.
Stel met behulp van de montagesjabloon (P) de hoogte van de
nippel (K) in en zet deze met een 17mm steeksleutel vast, zie
afb. [5].
« Schuif de uitloop (B) erop en draai de inbusbout (A) met

een 3mm inbussleutel vast.
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. Lossa gangstiftet (A) med en insexnyckel 3mm och dra loss
utloppet (B), se fig. [1].

Skruva loss gangstiftet (C) med en insexnyckel 2,5mm och
skruva loss gangringen (D).

Ta bort figderringen (E) och lagerringen (F).

Ta bort tryckspaken (G) med kullagret (G1) och tryckspaken (H)
med kullagret (H1).

Ta bort kullagret (J).

Skruva loss nippeln (K) med en insexnyckel 8mm.

Lossa skruvarna (L), byt ut patronen (M) komplett och
tatningarna (N).
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Monteringen sker i omvand ordningsféljd.

Kontrollera att patronens kuggar (O) vrids moturs till &ndlage, se
fig. [2].

Tryckspakens forsta kugge maste ligga framfor patronens forsta
kugge, se fig. [3].

Skruva fast gangringen (D) till andlage och vrid tillbaka tills
nasta hal pa géngringen (D) stdmmer éverens med gangstiftets
hal (C), se fig. [4].

Skruva fast gangstiftet (C) med en insexnyckel 2,5mm.

Skruva fast nippeln (K) med en insexnyckel 8mm.

Med hjalp av monteringsmall (P): Stall in hdjden pa nippeln (K)
och sparra med en 6ppen nyckel 17mm, se fig. [5].

Fast utloppet (B) och dra at gangstiftet (A) med en

insexnyckel 3mm.

. Lesn gevindtappen (A) med en unbrakonggle (3mm), og treek
udlgbet (B) af, se ill. [1].

. Skru gevindtappen (C) ud med en unbrakonggle (2,5mm), og
skru gevindringen (D) af.

. Tag fjederringen (E) og lejeringen (F) af.

. Afmonter grebet (G) med kuglelejet (G1) og grebet (H) med
kuglelejet (H1).

. Tag kuglelejet (J) af.

. Skru niplen (K) ud med en unbrakonggle (8mm).

. Lesn skruerne (L), og udskift hele patronen (M) og
pakningerne (N).

~w N

No o

Monteringen foretages i omvendt raekkefelge.

Patronens fortanding (O) skal drejes mod uret til anslag,

seill. [2].

Den hhv. farste tand pa grebene skal ligge foran den ferste tand
pa patronfortandingen, se fig. [3].

« Skru gevindringen (D) fast til anslag, og skru den sa langt

tilbage igen, at gevindringens (D) naermestliggende boring

stemmer overens med gevindstiftens (C) boring, se fig. [4].

Skru gevindtappen (C) i med en unbrakonggle (2,5mm).

Skru niplen (K) i med en unbrakonggle (8mm).

Indstil hgjden pa niplen (K) ved hjaelp af monteringsskabe-

lonen (P), og spaend kontra med en gaffelnggle (17mm), se

fig. [5].

» Seet udlgbet (B) pa, og spaend gevindtappen (A) fast med en
unbrakonggle (3mm).
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. Lesne gjengestiften (A) med en 3mm unbrakongkkel, og trekk

av kranen (B), se bilde [1].

Skru ut gjengestiften (C) med en 2,5mm unbrakongkkel, og
skru av gjengeringen (D).

Ta av fieerringen (E) og lagerringen (F).

Ta av handgrepet (G) med kulelageret (G1), samt
handgrepet (H) med kulelageret (H1).

Ta av kulelageret (J).

Skru ut nippelen (K) med en 8mm unbrakongkkel.

Lesne skruene (L), ta ut patronen (M) komplett og skift
tetningene (N).

Monter i motsatt rekkefalge.

Pass pa at fortanningen (O) til patronen dreies mot
klokkeretningen til anslaget, se bilde [2].

Den forste tannen til hvert av handgrepene ma ligge fer den forste
tannen til patronfortanningen, se bilde [3].

Skru fast gjengeringen (D) til anslaget, og drei den tilbake til
gjengeringens (D) naermeste ring stemmer overens med
boringen til gjengestiften (C), se bilde [4].

Skru inn gjengestiften (C) med en 2,5mm unbrakongkkel.

Skru inn nippelen (K) med en 8mm unbrakongkkel.

Juster hgyden til nippelen (K) ved hjelp av monterings-
sjablonen (P), og kontre med en 17mm fastngkkel, se bilde [5].
Sett pa kranen (B), og trekk til gjengestiften (A) med en 3mm
unbrakongkkel.
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Loysaa kierretappi (A) 3mm:n kuusiokoloavaimella ja veda

juoksuputki (B) irti, ks. kuva [1].

Ruuvaa kierretappi (C) ulos 2,5mm:n kuusiokoloavaimella ja
ruuvaa kierrerengas (D) irti.

. Ota jousirengas (E) ja laakerirengas (F) pois.

Ota vipukahva (G) ja kuulalaakeri (G1) seka vipukahva (H) ja
kuulalaakeri (H1) pois.
Ota kuulalaakeri (J) pois.

. Ruuvaa nippa (K) irti 8mm:n kuusiokoloavaimella.
. Avaa ruuvit (L) ja vaihda koko saatbosa (M) ja tiivisteet (N)

uusiin.

Asennus tapahtuu painvastaisessa jarjestyksessa.

Huolehdi siita, etta kierrat sdatéosan hammastuksen (O)
vastapaivaan vasteeseen asti, ks. kuva [2].

Vipukahvojen ensimmaisen hampaan taytyy olla kulloinkin
saatdosan hammastuksen ensimmaisen hampaan edessa, ks.
kuva [3].

Ruuvaa kierrerengas (D) kiinni vasteeseen asti ja kierra jalleen
takaisin sen verran, kunnes kierrerenkaan (D) lahimpana oleva
aukko on kohdakkain kierretapin (C) aukon kanssa, ks. kuva
[4].

Ruuvaa kierretappi (C) kiinni 2,5mm:n kuusiokoloavaimella.
Ruuvaa nippa (K) kiinni 8mm:n kuusiokoloavaimella.

Saada mallilevylla (P) nipan (K) korkeus ja ruuvaa vastamutteri
kiinni 17mm:n kiintoavaimella, ks. kuva [5].

Laita juoksuputki (B) paikalleen ja kiristé kierretappi (A) 3mm:n
kuusiokoloavaimella.

. Odkreci¢ trzpien gwintowany (A) przy pomocy klucza
imbusowego 3mm, zdja¢ wylewke (B), zobacz rys. [1].
Wykrecic¢ trzpien gwintowany (C) przy pomocy klucza
imbusowego 2,5mm i odkreci¢ pierscien gwintowany (D).
Zdjac pierscien sprezysty (E) oraz pierscien tozyskowy (F).
Zdja¢ uchwyt dzwigniowy (G) z tozyskiem kulkowym (G1) oraz
uchwyt dzwigniowy (H) z tozyskiem kulkowym (H1).
Zdjac tozysko kulkowe (J).
Wykreci¢ zawor zwrotny (K) przy pomocy klucza imbusowego
8mm.
7. Odkrecic¢ $ruby (L) i zdja¢ kompl. glowice (M),

nastepnie wymieni¢ uszczelki (N).
Montaz odbywa sig¢ w odwrotnej kolejnosci.
Nalezy zwréci¢ uwage, aby zazebienie (O) gtowicy zostato
obrécone do oporu, w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara, zob. rys. [2]
Pierwszy zab kazdego z uchwytéw dzwigniowych powinien zna-
lez¢ sie przed pierwszym zebem zazebienia gtowicy, zob. rys. [3].
» Wkreci¢ pierscien gwintowany (D) do oporu i odkreci¢ w taki
sposob, aby najblizej potozony otwdr pierécienia
gwintowanego (D) zréwnat sie z otworem trzpienia
gwintowanego (C), zob. rys. [4].
Poluzowac¢ trzpien gwintowany (C) przy pomocy klucza
trzpieniowego 2,5mm.
Whkreci¢ ztaczke (K) za pomoca klucza imbusowego 8mm.
Przy uzyciu szablonu montazowego (P) ustali¢ wysoko$¢
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ztaczki (K) i unieruchomi¢ kluczem ptaskim 17mm, zob. rys. [5].

Osadzi¢ wylewke (B) i dokrecic¢ trzpien gwintowany (A) przy
pomocy klucza imbusowego 3mm.
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. Me kAe1di dAev 3mm AaokdapeTe Tov TTEipo (A) Kal apaIpEOTE TNV

ekpon} (B), BAéme eik. [1].

ZePi1dwate Tov Treipo (C) pe To KAEISi GAev 2,5mm Kal apaipéaTe

T0 SaKTUAIO Pe TO aTreipwpa (D).

3. Zef1dwoTe Tov eAaTnNpIwTO dakTUMO (E) KOl agaipéoTe TO
SakTuAio Baong (F).

4. AgaipéaTte Tn Aapr] Tou yoxAou (G) pe To pouhepdv (G1) kaBwg

Kkai Tn AaBr) Tou poxAoU (H) pe To poulepav (H1).

AgaipéoTe T0 pouAepav (J).

Zeidwate TN BNAA (K) pe éva kAeIdi Ghev 8mm.

Naokdapete TG Bideg (L), apaipéaTe To pnxaviopo (M) KOPTTAE

Kal QvTIKATAoTAOTE TIG PAGVTLES (N).

-
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H guvapuoASynon TTpETTel va yivel Je TNV avTioTpoen oeipd.
MpoaoégTe, n 0d6vTwon (O) Tou pnxaviopou Ba TPETel va
TIEPIOTPAPEI AVTIOETA ATTO TN POPA TWV BEIKTWYV TOU poAoyiol,
HEXPI TO aneio TEppaTIopoU, BAETTE eikdva [2].

To TpwTOo dOVTI TWV AABWV TWV POXAWY Ba TTPETTEl VO BpioKETaI
€PTTPOG ATTO TO TTPWTO JOVTI TOU UNXaviopoU, BAETTE €Ik. [3].

* BidwoTe 10 dakTUAIO (D) PéXPI TEPUATOG Kal EERIBWOTE TTAAI
HEXPI N ETTOPEVN OTIT) TOU SaKTUAIOU (D) Vo GUUTTITITEI JE TV
oTTA Tou Treipou (C), BAETTE €Ik. [4].

BidwoTe Tov Teipo (C) pe KA1di GAev 2,5mm.

Me kAe1di ahev 8mm BidwoTe Tn BnAA (K).

Me tn BoriBeia Tou 0dnyou ToTroBéTNoNG (P) pubpioTe To Uog
NG BnARG (K) kai KovTpdpeTe e To KAEISi 17mm, BAETTE €IK. [5].
TomoBetiiaTE TNV €Kpory (B) kai o@igTe Tov Treipo (A) Pe KAEIDT
GAev 3mm.

. Zavitovy kolik (A) uvolnéte kli¢em na vnitini $estihrany 3mm a
vytahnéte vytokové hrdlo (B), viz zobr. [1].

. Zavitovy kolik (C) vySroubujte kli¢em na vnitfni
Sestihrany 2,5mm a od$roubuijte krouzek se zavitem (D).

. Vyjméte pruzny krouzek (E) a lozZiskovy krouzek (F).

. Vyjméte pakovy ovladac (G) s kulickovym loZiskem (G1) a
pakovy ovlada¢ (H) s kulickovym loziskem (H1).

. Vyjméte kulickové lozZisko (J).

. Vsuvku (K) vySroubuijte kli€em na vnitfni Sestihrany 8mm.

. Uvolnéte Srouby (L), kompletni kartusi (M) a tésnéni (N)
vymeérite.
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MontéZz se provadi v obraceném poradi.

Je nutno dbat na to, aby ozubeni (O) kartuse bylo

otoceno proti sméru ota€eni hodinovych ruci¢ek az na doraz, viz
zobr. [2].

Prvni zub kazdého z obou pakovych ovladact musi lezet pred
prvnim zubem ozubeni kartuse, viz zobr. [3].

« Krouzek se zavitem (D) pevné zaSroubuijte az na doraz a potom

otocte zpét tak, aby doslo k prekryti nejblizsiho otvoru krouzku

se zavitem (D) s otvorem pro zavitovy kolik (C), viz zobr. [4].

Zavitovy kolik (C) zaSroubujte klicem na vnitni

Sestihrany 2,5mm.

Vsuvku (K) zasroubuijte klic¢em na vnitini Sestihrany 8mm.

Pomoci montazni Sablony (P) nastavte vysku vsuvky (K) a

zajistéte pomoci otevieného kli¢e 17mm, viz zobr. [5].

« Nasadte vytokové hrdlo (B) a zavitovy kolik (A) dotahnéte
kli¢em na vnitfni $estihrany 3mm.
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Csavarja ki a menetes csapot (A) 3mm-es imbuszkulccsal, és
huzza le a kifolyot (B), lasd a [1] &bra .

Csavarja ki a menetes csapot (C) 2,5mm-es imbuszkulccsal, és
csavarozza le a menetes gydr(t (D).

A rugos gydrit (E) és a csapagygydrit (F) vegye le.

A (G) emel6fogantyut a (G1) golyéscsapaggyal valamint az (H)
emel&fogantyut az (H1) golydscsapaggyal vegye le.

A golyéscsapagyat (J) vegye le.

A csékapcsolot (K) 8mm-es imbuszkulccsal csavarja ki.

Oldja a csavarokat (L), vegye le az egész patront (M) és
cserélje ki a tomitéseket (N).

Az 8sszeszerelés forditott sorrendben térténik.

Figyeljen arra, hogy a patron fogazatot (O) titk6zésig forgassak el,
az éramutato jarasaval ellenkezé iranyba,

lasd [2] &bra.

Az emel6fogantyu els6 foga mindig a patron fogazatanak elsé
foga elétt kell alljon, lasd [3] abr.

A menetes gydrit (D) ttkozésig kell meghuzni, és régton
visszacsavarni, mig a menetes gytirl (D) legkdzelebbi furata
egybeesik a menetes csap furataval (C), lasd [4] abr.

A menetes csapot (C) 2,5mm-es imbuszkulccsal csavarozza
be.

A cso6kapcsolot (K) 8mm-es imbuszkulccsal csavarozza be.
A szerel6sablon segitségével (P) a csékapcsold (K)
magassagat allitsa be, és 17mm-es villaskulccsal tartson ellen,
lasd [5] abr.

A kifolyot (B) tolja fel, és a menetes csapot (A) 3mm-es
imbuszkulccsal huzza szorosra.

P

. Retirar o parafuso sextavado (A) com uma chave para parafusos
sextavados internos de 3mm e retirar a bica (B), ver fig. [1].
. Desaparafusar o parafuso sextavado (C) com uma chave para pa-

N

N

rafusos sextavados internos de 2,5mm e retirar o anel roscado (D).

. Remover o o-ring (E) e o anel de rolamento (F).

. Remover o manipulo (G) com o rolamento de esferas (G1) bem
como o manipulo (H) com o rolamento de esferas (H1).

. Remover o rolamento de esferas (J).

. Desaparafusar o casquilho (K) com uma chave para parafusos
sextavados internos de 8mm.

. Soltar os parafusos (L), retirar completamente o cartucho (M) e
substituir as juntas de vedagao (N).

A montagem é feita pela ordem inversa.

Deve-se ter em atengéo que o dentado (O) do cartucho seja girado
no sentido contrario ao dos ponteiros do relégio até ao encosto, ver
fig. [2].

O primeiro dente de cada um dos manipulos deve ficar situado antes
do primeiro dente do dentado do cartucho, ver fig. [3].

« Aparafusar o anel roscado (D) até ao encosto e, de seguida, voltar
até ao ponto em que o furo do anel roscado mais préximo (D)
coincide com o furo do parafuso sextavado (C), ver fig. [4].
Aparafusar o pino roscado (C) com uma chave para parafusos
sextavados internos de 2,5mm.

Aparafusar o casquilho (K) com uma chave para parafusos
sextavados internos de 8mm.

Ajustar a altura do casquilho (K) com o auxilio da matriz de
montagem (P) e fixar com contraporca, com uma chave de bocas
de 17mm, ver fig. [5].

Encaixar a bica (B) e apertar o parafuso sextavado (A) com uma
chave para parafusos sextavados internos de 3mm.
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Setuskuru (A) 3mm’lik alyen anahtar ile s6kiin ve gagayi (B)
cekerek gikarin, bkz. sekil [1].

Setuskuru (C) 2,5mm’lik alyen anahtar ile sokiin ve disli
halkasini (D) sokin.

Yayli halkayi (E) yatak bilezigini (F) alin.

Bilyali yatakl (G1) kol tutamagini (G) ve bilyali yatakh (H1) kol
tutamagdini (H) alin.

Bilyal yatagi (J) gikartin.

Nipeli (K) 8mm’lik alyen anahtar ile sokiin.

Civatalari (L) sokin, kartusu (M) komple ve contalari (N)
degistirin.

Montaj ters siralamayla yapilir.

Kartus dislerinin (O) dayamaya kadar saat yonuniin tersine
cevrilmesine dikkat edilmelidir, bkz. sekil [2].

Kol tutamaklarinin birinci digleri kartus dislerinin birinci disi 6niinde
durmalidir, bkz. sekil [3].

Disli halkasini (D) dayamaya kadar civatalayin ve digli
halkasinin bir sonraki deligi (D) disli piminin (C) deligiyle Ust
uste gelene kadar tekrar geriye dogru gevirin, bkz. sekil [4].
Setuskuru (C) 2,5mm’lik alyen anahtar ile civatalayin.

Nipeli (K) 8mm’lik alyen anahtar ile civatalayin.

Montaj sablonunun (P) yardimiyla nipelin (K) ylksekligini
ayarlayin ve 17mm’lik agik agizli anahtarla kontralayin, bkz.
sekil [5].

Gagay! (B) takin ve setuskuru (A) 3mm’lik alyen anahtar ile
sikin.
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. OcnabuTb ycTaHOBOYHBIV BUHT (A) LLIECTUrPaHHBIM KITOHOM

Ha 3MM U cHaTb uanus (B), cm. puc. [1].

. BbIBUHTUTb YCTaHOBOUHbIN BUHT (C) LUECTUTPAHHBIM KIIOYOM

Ha 2,5MM 1 OTBUHTUTbL pe3bboBoe KonbLo (D).

CHATb NpYXWHHOE KonbLo (E) 1 konbLo noawwunHuka (F).
CHSITb pyKOSITKY pblvara (G) ¢ wapukonoawmnHukom (G1), a
Takke pykoaTKy pbidara (H) ¢ wapukonogwmnHukom (H1).
CHSTb LIAPUKONOALUMMHKK (J).

BbIBUHTUTL HUNNenb (K) WeCTUrpaHHbLIM KITlo4oM Ha 8MM.
OTBUHTUTL BUHTBI (L), CHATb kKapTpuak (M) B cbope 1
3aMeHuUTb ynnotHeHus (N).

MoHTax npon3BoaUTCA B 06paTHOI7I nocnenoBaTesribHOCTU.
Heobxoaumo cneguthb 3a Tem, 4Tobbl 3ybuatoe 3auennenve (O)
KapTpuaxa 6bIno NOBEPHYTO NPOTUB YaCOBOW CTPENKK 0 yropa,
cM. puc. [2].

COOTBETCTBEHHO MEPBbIN 3y6 PYKOSTOK pblyara JOMKEH ObiTb
COOCHBIM C NepBbIM 3y60M KapTpuaxa, cM. puc. [3].

3aBuHTUTL pe3bboBoe konbLo (D) Ao oTkasa n cHoBa
OTKPYTWUTb HACTOMbKO, YTOGLI crieayiollee Gnnxaiiee
oTBepcTue pe3b6oBoro konbua (D) coBnagano ¢ oTeepcTiem
ycTaHoBOYHOro BuHTa (C), cM. puc. [4].

BBWHTUTb YCTAHOBOYHBIV BUHT (C) LLECTUrPAHHBLIM KMOHOM
Ha 2,5MMm.

BBUHTUTL Hunnenb (K) WwecturpaHHbIM KIOYOM Ha 8MM.
OTperynupoBaTk C NOMOLLbIO MOHTaXHOro wabnoxa (P)
BbICOTY HMNNens (K) 1 3aKOHTPUTL FraeYHbLIM KIIOHOM Ha 17MmM,
cM. puc. [5].

HapeTb nanuB (B) 1 3aTAHYTb YCTAaHOBOYHbBIN BUHT (A)
LIECTUrpaHHbIM KIOYOM Ha 3MM.
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Zavitovy kolik (A) uvolnite imbusovym klG€om 3mm a vytiahnite
vytokové hrdlo (B), pozri obr. [1].

Zavitovy kolik (C) vyskrutkujte imbusovym kfu¢om 2,5mm a
odskrutkujte kruzok so zavitom (D).

Vyberte pruzny krizok (E) a lozZiskovy krazok (F).

. Vyberte pakovu rukovat’ (G) s gulkovym loziskom (G1) a

pakovu rukovat’ (H) s gulkovym loZiskom (H1).

Vyberte gulkové loZisko (J).

Vsuvku (K) vyskrutkujte imbusovym klt¢om 8mm.
Uvolnite skrutky (L), kompletnt kartu$u (M) a tesnenia (N)
kompletnu.

Montaz nasleduje v opaénom poradi.

Dbaijte na to, aby ozubenie (O) kartuse bolo otocené proti smeru
to¢enia hodinovych ruciciek az na doraz, pozri obr. [2].

Prvy zub kaZdej z oboch pakovych rukovati musi lezat’ pred prvym
zubom ozubenia kartu$e, pozri obr. [3].

Kruzok so zavitom (D) pevne zaskrutkujte az na doraz a potom
otocte spat’ tak, aby sa najbliz§i otvor krizku so zavitom (D)
prekryl s otvorom pre zavitovy kolik (C), pozri obr. [4].

Zavitovy kolik (C) zaskrutkujte imbusovym klG€om 2,5mm.
Vsuvku (K) zaskrutkujte imbusovym kldéom 8mm.

Pomocou montaznej $ablony (P) nastavte vysku vsuvky (K) a
zaistite pomocou otvoreného klt¢a 17mm, pozri obr. [5].
Nasadte vytokové hrdlo (B) a zavitovy kolik (A) dotiahnite
imbusovym klG¢om 3mm.

. Navojni zati¢ (A) sprostite s 3mm imbus klju¢em in snemite
iztok (B), glej sliko [1].

2. Zati¢ni vijak (C) izvijte z 2,5mm imbus klju¢em in odvijte
navojno podlozko (D).

3. Snemite vzmetno podlozko (E) in lezajno podlozko (F).

4. Vzvodni rocaj (G) s krogliénimi lezaji (G1) kot tudi vzvodni
ro¢aj (H) s krogliénimi leZaji (H1) snemite.

5. Krogli¢ne lezaje (J) izvlecite.

6. lzvijte zati¢ (K) z imbus klju¢éem 8mm.

7. Vijake (L) odvijte ter kompletno dozo (M) in tesnila (N)

zamenjajte.

Montaza v obratnem vrstnem redu.

Bodite pozorni na to, da je ozobje (O) kartuSe zasukano v
nasprotni smeri urnega kazalca do omejila, glej sliko. [2].
Vsak prvi zob vzvodnih ro¢ajev mora lezati pred prvim zobom
doznega ozobja, glej sl. [3].

« Navojno podlozko (D) privijte vse do omejevalnika in zavrtite
ponovno nazaj, dokler se najblizja izvrtina navojne podlozke (D)
ne prilega z izvrtino zati€nega vijaka (C), glej sliko [4].
Izvijte zati¢ni vijak (C) z imbus klju¢em 2,5mm.
« Privijte mazalko (K) z imbus kljuéem 8mm.
« S pomocjo montazne $ablone (P) nastavite vi§ino mazalke (K)
in jo pritrdite z vilicastim kljucem 17mm, glej sliko [5].
« Nasadite iztok (B) in pritrdite zati¢ni vijak (A) z imbus
klju¢em 3mm.
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Odvijte zatik s navojem (A) imbus-kljuéem od 3mm i skinite
ispust (B), pogledaijte sl. [1].

Zatik s navojem (C) odvijte imbus-kljuéem od 2,5mm i skinite
navojni prsten (D).

Skinite opruzni prsten (E) i lezi$ni prsten (F).

. Skinite ru¢ku poluge (G) s kugli¢énim lezajem (G1) i ruku

poluge (H) s kugli¢nim lezajem (H1).

Skinite kugli¢ni lezaj (J).

Odvijte nazuvicu (K) imbus-klju¢em od 8mm.

QOdvijte vijke (L) i ¢itavu kartusu (M) i zamijenite brtvila (N).

Montaza se obavlja obrnutim redoslijedom.

Potrebno je pripaziti da se ozup&enje (O) kartuSe okrene u
suprotnom smjeru kazaljke na satu sve do grani¢nika, pogledajte
sl. [2].

Prvi zubac rucke poluge mora se nalaziti ispred prvog zupca na
ozupcenju kartuse, pogledajte sl. [3].

Uvijte navojni prsten (D) do grani¢nika i $to je moguce vise
ponovno okrenite unatrag, dok se sljede¢i najbliZi otvor na
navojnome prstenu (D) ne poklopi s otvorom na navojnom
zatiku (C), pogledaijte sl. [4].

Uvijte navojni zatik (C) imbus-klju¢em od 2,5mm.

Uvijte nazuvicu (K) imbus-klju¢em od 8mm.

Uz pomoé¢ montazne $ablone (P) namjestite visinu nazuvice (K)
i stegnite Celjusnim kljuéem od 17mm, pogledaijte sl. [5].
Nataknite ispust (B) i stegnite navojni zatik (A) imbus-klju¢em
od 3mm.
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. OTBMHTeTe WmdTa Ha pesba (A) c wecTorpameH Koy 3Mm u

cBaneTe 4pe3 usgbprneaHe yydypa (B), Bux cour. [1].

. OTtBUHTeTE WKdTa Ha pe3ba (C) ¢ wecTorpameH ko4 2,5MM u

pa3BuHTETE NpbCTEHA Ha pesba (D).

CaaneTe NpyXMHHUS NpbCTeH (E) u narepHus npbeTeH (F).
CaareTe pbkoxsaTkaTa (G) 3aefHO Cbe caumeHusi narep (G1)
KaKTo 1 pbKoxBaTkaTa (H) cbc caumenus narep (H1).

CsaneTte caumeHus narep (J).

OrtBuHTeTe HUNena (K) nocpe/ICTBOM LLECTOrpaMeH Kitoy 8MM.

. OtBUHTETE BUHTOBETE (L), noameHeTe kapTywa (M) u3usno un

ynnbTHUTENUTE (N).

MoHTaxbT ce n3BbpLUBa B o6paTHa nocrenoBaTesiHocT.

31b6uunTe (O) Ha kapTywa Tpsbea Aa ce 3aBbPTAT A0
orpaHV4MUTens no nocoka obpaTHa Ha YacoBHUKOBATa CTPernka,
BUX cour. [2].

Bcekyu mbpBu 366 Ha pbkoxBaTkaTa TpsibBa Aa nexu npep Mbpsus
3b6 Ha kapTyLua, BUX cur. [3].

3aBuHTETE NpbCTEeHa Ha pe3ba (D) Ao orpaHuunTens u

ro 3aBbpTETE 06paTHO, 4OKATO CriefBalLMAT OTBOP Ha
npbcTeHa (D) cbBnagHe ¢ oTBopa Ha wudTa (C), Buk dour. [4].
3aBuHTeTe WndTa Ha peaba (C) ¢ wecTorpameH KoYy 2,5MM.
3aBuHTeTe Hunena (K) ¢ wectorpameH Kknoy 8Mm.

C nomoLuTa Ha MOHTaXHUs WwabnoH (P) HacTpoiiTe
BUCOYMHATa Ha Hunena (K) v ro KoHTpupaiiTe ¢ raeyeH

KoY 17mmM, BUX cpur. [5].

MocrtaBeTe Yydypa (B) v 3aTerHeTe WwudTa Ha pesda (A) ¢
LiecTorpamMeH Krioy 3mm.

. Keerake 3mm kuuskantvtme abil lahti seadekruvi (A) ja
eemaldage segistitila (B), vt joonist [1].

Keerake 2,5mm kuuskantvétme abil lahti seadekruvi (C) ja
keerake maha keermerdngas (D).

Eemaldage vedruréngas (E) ja laagrirongas (F).

Eemaldage kang (G) koos kuullaagriga (G1) ning kang (H) koos
kuullaagriga (H1).

Eemaldage kuullaager (J).

Keerake 8mm kuuskantvétme abil vélja nippel (K).

Keerake lahti kruvid (L) ning vahetage vélja kogu keraamiline
sisu (M) ja tihendid (N).
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Pange segisti uuesti kokku, tehes eespool nimetatud toimingud
vastupidises jarjekorras.

Tuleb jalgida, et keraamilise sisu hammastatud osa (O)
keeratakse I6puni vastupaeva, vt joonis [2].

Kangide esimesed hambad peavad asuma vastavalt keraamilise
sisu hammaste esimese hamba ees, vt joonist [3].

« Keerake keermerdngas (D) kuni piirajani kinni ning seejarel

niipalju tagasi, et keermerdnga (D) lahim ava langeks kokku

seadekruvi avaga (C), vt joonist [4].

Keerake 2,5mm kuuskantvétme abil sisse seadekruvi (C).

Keerake 8mm kuuskantvétme abil sisse nippel (K).

* Reguleerige montaazi$ablooni (P) abil nipli (K) kdrgus ning
keerake 17mm mutrivétmega vastu, vt joonist [5].

« Paigaldage segistitila (B) ja keerake seadekruvi (A) 3mm
kuuskantvétmega kinni.
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. Atbrivot sprostskravi (A), izmantojot 3mm iek$&jo seSstliraino
atslégu, un atvienot izteku (B), skatfit attélu [1].

. Izskrivét sprostskravi (C), izmantojot 2,5mm sesstiraino
atslégu, un noskravét vitnoto gredzenu (D).

. Iznemt atspergredzenu (E) un atbalsta gredzenu (F).

Nonemt sviras rokturi (G) kopa ar lodes atbalstu (G1), ka arT

sviras rokturi (H) kopa ar lodes atbalstu (H1).

Nonemt lodes atbalstu (J).

Nonemt nipeli (K), izmantojot 8mm iek3&jo seSstaraino atslégu.

Atbrivot skraves (L), nomainit visu patronu (M) un

nomaintt blives (N).
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SalikSanu veikt pretéja seciba.

Japievéers uzmaniba tam, lai patronas robaina sazobe (O) tiktu
pagriezta pretéji pulkstenraditaja virzienam, I1dz ta atduras, skatit
attélu [2].

Katras sviras roktura pirmajam robam ir janovietojas pirms
patronas robainas sazobes pirma roba, skatit attélu [3].

« Pievilkt lldz galam vitnoto gredzenu (D) un pagriezt to atkal
atpakal, ITdz nakamais tuvakais vitnota gredzena (D) caurums
sakrit ar sprostskraves (C) caurumu, skatit attélu [4].

levietot sprostskravi (C), izmantojot 2,5mm iek$€jo sesstaraino
atslégu.

levietot nipeli (K), izmantojot 8mm ieks&jo seSstdraino atslégu.
Izmantojot ieblves Sablonu (P), noregulét nipela (K) augstumu
ar 17mm uzgrieznu atslégas palidzibu, skatit attélu [5].
Pievienot izteku (B) un pievilkt sprostskravi (A), izmantojot 3mm
iek3ejo sesstaraino atslégu.
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Sesiabriauniu raktu (3mm) atsukite srieginj kaistj (A) ir nuimkite
Ciaupg (B), Zr. [1] pav.

Sesiabriauniu raktu (2,5mm) atsukite srieginj kaistj (C) ir
nuimkite srieginj zieda (D).

Nuimkite spyruoklinj Zieda (E) ir kitg Zieda (F).

Nuimkite rankenéle (G) kartu su rutuliniu guoliu (G1) ir kitg
rankenéle (H) su guoliu (H1).

Tada nuimkite rutulinj guolj (J).

Sesiabriauniu raktu (8mm) i§sukite jmova (K).

Atsukite varztus (L) ir nuimkite visg jdéklg (M).

Pakeiskite tarpines (N).

Montuokite atvirkscia tvarka.

|déklo dantukus (O) reikia pasukti prie$ laikrodzio rodykle iki
atramos, Zr. [2] pav.

Kiekvienos rankenélés pirmasis dantukas turi bati nustatytas prie$
pirmajj jdéklo dantuka taip, kaip parodyta [3] pav.

Priverzkite srieginj Zieda (D) prie atramos ir pasukite atgal taip,
kad kita artimiausia Ziedo (D) skylé sutapty su nustatomojo
kaiscio (C) skyle, zr. [4] pav.

Sesiabriauniu raktu (2,5mm) prisukite nustatomajj kaistj (C).
Sesiabriauniu raktu (8mm) jsukite jmova (K).

Naudodami montavimo $ablong (P), nustatykite jmovos (K)
aukstj ir prisukite 17mm verzliarakéiu, zr. [5] pav.

Uzdékite Ciaupg (B); srieginj kaistj (C) prisukite 3mm
SeSiabriauniu raktu.

. Se slabeste stiftul filetat (A) cu cheia imbus hexagonala de
interior de 3mm si se scoate pipa (B), a se vedea fig. [1].

. Se desurubeaza stiftul filetat (C) cu cheia imbus hexagonala de
interior de 2,5mm si se desurubeaza inelul filetat (D).

. Se scot inelul arcuit (E) si cel de asezare (F).

. Se scot maneta (G) cu rulmentul (G1) precum si maneta (H) cu
rulmentul (H1).

. Se scoate rulmentul (J).

. Se desurubeaza niplul (K) cu cheia imbus hexagonala de
interior de 8mm.

. Se slabesc suruburile (L), se schimb& complet cartusul (M) si
garniturile (N).

Montarea se face in ordine inversa.

Se va avea grija ca dantura (O) a cartusului sa fie rotita la maxim

n sens antiorar; a se vedea fig. [2].

Primul dinte al manetei trebuie sa fie pozitionat in fata primului

dinte al danturii cartusului, a se vedea fig. [3].

« Se strange inelul filetat (D) pana la refuz si se roteste inapoi

pana cand urmatoarea alezare a inelului filetat (D) se gaseste

n prelungirea alezajului stiftului filetat (C), a se vedea fig. [4].

Se strange stiftul filetat (C) cu ajutorul cheii imbus hexagonale

de interior de 2,5mm.

Se nsurubeaza niplul (K) cu cheia imbus hexagonala de

interior de 8mm.

Cu ajutorul sablonului de montaj (P) se determina inaltimea

niplului (K) si se tine contra cu cheia fixd de 17mm, a se vedea

fig. [5].

Se aseaza pipa (B) si se strange stiftul filetat (A) cu cheia imbus

hexagonala de 3mm de interior.
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